FASI DI LAVORO

PHASE DE TRAVAIL

E] _%W”'“'"'

FASES DE TRABAJOD

PABOYME 3TAMbI

Preparazione materiale Carico materiale Pressagaio laterale Pressatura tolale Fine pressata Carico/Scarico

sul plano di carico. Material loading Side pressing Total pressing Pressing end Loading/Unioading

::figgg: gﬁfﬁ?" o Chargement materiel Prassage lateral Pressage total Fin pressage Chargement/Dechargement
' | materi Presi ? [ i ca

Fiaaration materiet s Carga del material resion lateral Fresion Tota Fin prensado rga/Descarga

le plateau de chargement. Jarpyswa marep b Nonxos npeccosame Koney npeccosaria Sarpysxa/Pasrpyaxa

Praparacion material
sobre la mesa de carga
MogroToska marepuana Ha
SATPY30UHOA NKTe.

TIPO DIMENSIONI SPINTA PRESSA SPINTA LATERALE SPINTA BLOCCAGGID CILINDRI PRESSA CILINDRI LATERALI CILINDRI BLOCCAGGIO MOTORE PESO
TYPE PLATENS SIZE PRESS THRUST SIDE THRUST BLOCKING THRUST PRESS CYLIDERS SIDE CYLINDERS BLOCKING CYLINDERS MOTOR WEIGHT
TYPE DIMENSIONS PLATEAUX | PRESSION PRESSE PRESSION LATERALE | PRESSION DE BLOCAGE VERINS PRESSE VERINS LATERAUX VERINS DE BLOCAGE MOTEUR POIDS
TIPD DIMENSIONES PLATOS PRESION PRENSA | PRESION LATERAL PRESION PRENSOR BLOCAJE | PISTONES PRENSA PISTRONES LATERALES | PISTONES PRENSOR BLOCAJE | MOTOR PESO
THN PASMEPKI HAXCMM NPECCA BOKOBO HAXMUM BIOKUPOBOYHbIN HANXAM UMAWHAPEI NPECCA | BOKOBLIE LUWUNVHAPbI ENOKWPOBOYHLIE UMAWHAPEl | ABWUrATENL BEC
1S 25/13 2500 x 1300 mm 80t 75t 40t 68 70c. 200 mm 5040c. 150 mm 36 70c. 200 mm Hp2+Hp2 + Hp1 6200 kg
Ls 30/13 3000 x 1300 mm B0t 9t 40t 6270 c. 200 mm 6 & 40 ¢. 150 mm 3e70c. 200 mm Hp2+Hp2 + Hp1 7300 kg
LS 35/13 3500 x 1300 mm 80t 1051 401 6a70c. 200 mm 7040c. 150 mm 3a70c. 200 mm Hpl-Hp2-Hp2 | 8500 kg
LSECO 25/13 | 2500 x 1300 mm 384t 751 30t 4@70c 100 mm 50 40 ¢. 150 mm 3070c. 100 mm Hp1,5-Hp1,5 3500 kg
LS ECO 30/13 | 3000 x 1300 mm 5761 gt 30t 6870c. 100 mm 60 40c. 150 mm 38 70¢ 100 mm Hp1,5- Hp1,5 4200 kg
LS ECO 35/13 | 3500 x 1300 mm 576t 105t 30t 6o 70c. 100 mm 7840 ¢. 150 mm 3a70c 100 mm Hp1.5-Hp1,5 5000 kg
* | dati nan sono impegnativi e possono essere modificati senza preavviso da parte del costruttore. = The characteristics are not binding and may be modified or changed without notice from the manufacturer. » Les donnees techniques sont indicatives ef sans

engagement de notre part. » Daten sind nicht verbindlich und der Hersteller behilt sich das Recht

vor, sie nach eigenem Ermessen zu dndern.

HaHHale HeoBASbIBaIIME, UArOTOBMTENE MOXET HIMEHHTS 1 6a3 npegsa

PHTENEHOTD YBEAOMNEHKS.




PLATENS

PLATEAUX
PLATOS

NAWTBI

PIAND CON SERPENTINE
Temperatura max. 120°C, Pressione specifica
dilavoro max. 35 kg/cmy - pressione liguido
fiscaldante 2,5 ate,

composto da: A. Alluminio per avere buona finitura
superficiale e buona propagazione del calore. B. Lamiera in
acciaio calibrata piana, C. Serpentina in acciaio per la
circolazione dal fluido caldo. B. Tubolari di rinforzo.
E*. Lamiera in acciaio calibrata Ppidna, solo per piano
intermedia. F. Isolante termico.

FABRICATED PLATEN

Max. temp. up to 120°C, max. working pressure 3=5 kg/eny,
heating medium pressure 2.5 ate. It is compased by:

A. Aluminium covering for a better surface finishing and a
better heat propagation. B. Fat gauged steel sheet, C. Coif of
piping for hot water/oil circulation. D. Reinforcement piping.
E*. Flat gauged stee! plate, only for intermediate platan.

F. Insulating material.

PLATEAU A SERPENTINS

Température max. 120°C, pression spécifique de travail max,
3=5 kg/ent - pression du liguide chauftant 2.5 ate.

Il est composé de: A. Aluminium afin d'obtenir une parfaite
finition en surface et une bonne propagation de la chaleur,
B. Tole en acier calibrée. . Serpentin en acier pour la
circulation de 'eau chaude. D. Pidces tubulaires de
renforcement. E*. Plague d‘acier plane calibrée pour plateau
intermediaire seulement. F. Isolant thermigue.

PLATOS A SERPENTIN

Temperatura max. 120°C. Presidn especifica de trabajo 3a 5
ka/en?. Presion liquide recalentador 2,5 atm. Estd compuesto
ae: A. Aluminio para obtener una perfecta terminacidn y buena
propagacion del calor. B. Ldmina en acero calibrada plana.

C. Serpentin en acero de circulacidn de agua caliente.

D. Tubos de refuerzo. E*. Lamina en acero calibrada plana,
solo para plato intermedio. F. Aislante térmico.

TIVHTA C 3M EEBIKAMU

Marc. Temneparypa 120°C, makc, YAenenoe patiodee gasneqne. 3+5
KI/CH - JaBneuve Harpesaioujeli KUKOCTH 2,5 aTM,

CocTounr na: A Armowisus, ofece mMBawert Xopouwyio
MOBEPXHOCTHYIO OTAGNKY W XOpOWEE pacnpocTpatenue Tenna, B,
Kanmbposawioi i nnocKoi nucTosoiR cram, G Serpentina in acciaip
per la circolazione del fluide caldo, D VeumuTense ToyEuaTEx

Aeraneii, E*. Kanmbposanon # nnocko nneTosoi CTanm, ToneKo
ANA fpowexy oo nnuTs, F. Tennousonsausm,

PIANG IN ACCIAID ASSEMBLATO

Temperatura max. 150 °C, pressione specifica max. 10 kg/om®
- pressione riscaldante 2 ate, £ composto da lamisroni
calibrati df grosso spessore saldati fra d loro, con
l'inserimento all'interno o tubi in acciaio a seziong rettangolare
per la circolazione forzata del liquido riscaldante; isolante
termico a contatto defla struttura della pressa e rivestimento in
alluminio per una migliore distribuzione della temperatura sulla
superficie df favorp.

ASSEMBLED SOLID STEEL PLATEN

Max. Temp. up to 150 °C, max working pressure 10 kg/em,
heating medium pressure 2 ate. |t is made of two thick gauged
steel plates wich are welded together: in between them there
are rectangular shaped steel pipes for the forced circulation of
the heating medium; a thermal insualtion sheet is fitted
between the press structure and the piaten; an aluminium
sheet is covering the platens so to have a better heat
distribution over the pressing surfaces.

PLATEAU EN ACIER ASSEMBLE

Température max. 150 °C, pression spécifique max. 10 kg/em?
- pression liquide chauffant 2 ate. Composé de 2 poutres
calibrées de grosse épaisseur soudée antre elles, avec
l'insertion de tubes en acier de sections reclangulaire pour fa
circulation forcée du fivide thermique. Isolation Thermique au
contact de 1a strusture de la presse er revétemeant aluminium
pour une meilleure distribution de la température sur ja
Superficie de travail.

PLATOS EN ACERO ENSEMBLADO

Temperatura max. 150 °C, presidn especifica 10 kgsem?
presion fluido calentador 2 ate, Fstd compuesto por chapas de
acero calibradas de grueso espesor soldadas entre ellas, con la
insercidn, entre las mismas, de tubos en ACErD a Seccion
rectangular para la circulacicn forzada del liquido calentador:
aislante térmico a contacto con la estructura de la prensa y
revestimignto en aluminio para una mejor distribucion de la
temperatura en la superficie de trabajo.

CBOPHAA CTA/ HAS TTTHTA

Maxe. Temneparypa 150 °C, maxc, YAenekoe sasnesine. 10 kricw -
AABIEHUE HATPEBAOWER xugocTi 2 atv. CocTour us

Kanmapo MNEcTHH Goy A TOMUYMHE, Rpreap AoVr K
ADYTY, BHYTOH KGTODEIX PACONONEHE CTamsHbIE TRYGS ©
MPAMOYTONLHBIM CEHEHHEM 4AR NPMHYGHTENEHOR LpRYNALMIY
HArDEBAIDWER MWIKOCTH, M3 TEOMOUIONAUMM, HaxoaAweiica 8
KOHTAKTE € KADKACOM (PECCA 1 M3 AMOMHHHEEDD NOKPEITHA QA
YHUIERD PACADEARNEHIR TEMNBPATYDA! Ha paGoyelt NOBEPXHOCTH.

PIANO IN ACCIAIO FORATO

Temperatura massima 250 °C, pressione specifica di Javoro
max. 30 kg/om pressione del liguido riscaldamenta 10 ate.
E ricavato da un unico grosso piastrone df acciaio che viene
forato per creare Iintercapedine dj circolazione del liquido
riscaldante e lavorato di macchina utensile. £ fornito con una
finitura superficiale molto fine. A righiesta rivestimenta in
alluminio o nylon termoresistente.

DRILLED SOLID STEEL PLATEN

Max. temp. up to 250 °C, max. working pressure 40 kg/cnr,
heating mudium pressure 10 ate. Platen made of a single thick
steel plate which is drilled to obtain the circuit in which the
heating medium flows. The pressing surface is normally
planed and upon request can be covered by aluminium sheet
or heat-resistant nylon; ground and polished pressing surface
for special needs available,

PLATEAU EN ACIER PERFORE

Température max. 250 °C, pression specifigue de travail max,
30 kg/en, pression du liquide chauffant 10 ate. I a été
construit d partir d'une unique plague trés grosse qui est
perfarée afin de créer I'espace de circulation dy liquide
chauffant et il est travaillé avec une machine-outil, || est fourni
aVec Lne surface trés fine, Sur demande, revétement en
aluminium ou nylon thermorésistant.

PLATOS EN ACERO MACIZO PERFORADO

Temperatura max. 250 °C. Presidn especifica de trabajo 30
ka/em?. Presion liquido recalentador 10 atm. Construido de
una sofa pieza de grueso espesor es perforado para crear e
circuito de corrimiento del liquido recalentador. La Superficie
de los platos es muy fina conseguida con maquina especial de
fresado. Segdn pedido son recubjertos en aluminio o mylar
fermoresistente.

TTHTA W3 1P CCBEPNEHHOW CTAM

Mascc. remneparypa 250 °C, maxe. yhemstoe pafiotes gasnewue, 30

Krich, SaBnetne Harpesatowes AitdqrocTy 10 arm,

Mta monyyena ua BHHON TONCTON CTAMBHOR NAACTHHE, KoTORYi
! 0 A0 o6pa, 1A BOJIYIUHON MPOCAOIHKN

HMPKYNSLII HETDEBAIOLIBH KHAKOCTH 1 NOABEDFAIOT MALMHHOG

ofpabaTxe; [OCTABNACTER ¢ OYeHs TOHKOS NOBERXHOCTHNG

OTAENKOH. o 3aKa3)Y MONET HMeTh MOKPLITHE 3MOMHIHEM HTiH

TERMOCTORKIM KAMPOHOM.

PIANG ELETTRICO

Temperatura massima 120 °C, pressione specifica di lavoro
7 kg/en¥. i piano é composto da un supporta in truciolare
con tubolari df rinforzo e da una lastra di allumunio di
spessore mm. 12 nelfa quale sono inserite le resistenze
efettriche.

ELECTRIC PLATEN

Max. temp. up to 120 °C, max, working pressure 7 kg/oi’,
Platen made of a 12 mm. aluminium plate which resistances
are inserted in: underneath a chipboard support with
reinforoement tubes fnside.

PLATEAU ELECTRIQUE

Température max, 120 °C, Pression spécifique max. 7 kgieny,
Flateau est composé d'un support (en agglomere) avec tuyaux
de renforcement et d'une plague en acier de 12 mm. epaisseur
dans laquelle il y a les resisiances electriques.

PLATOS ELECTRICOS

Temperatura max. 120 °C. Presidn especifica de trabajo

7 kg/ent. Es compuesto de un aglomerado de grueso espesor
con tubos de refuerzo y de una limina de acero de 12 mm, de
espesor, donde son insertadas fas resistencias,

ATEKTPUHE CHAS NTATA

Matcc. Temneparypa 120 °C, yqensoe patosee gasnenue 7 krica.
Tmira coctouT u3 onoproit JCIT ¢ yoummrensHssm TOYEHATEIMI
ACTAAMY, ¥ 13 AMOMAHHEBON NNACTHHE! TOMUMHOR 12 MM, B
KOTODOR YoTaHoame: bl STEKTN A

KHE CONpOT



Particolare del sistema di bloccaggio dei
listelli mediante pressoio posteriore e
pistoni laterali supplementari.

Detail of the rear presser that jams the
ledges when under pressure.

Detail du groupe de blocage posterieur a
la presse des liteaux par machoire.

Paricular del sistema de bloqueo de los
listones mediante prensor posterior.

Metans cucTemsl GIOKUPOBKK peek npy
NOMOLM 38£HET0 APHKUMA 1
AOMOMHHTENNbHBIX OOKOBbIX LMIMHADOB.

Particolare def sistema di pressata laterale
(optional regolazione in altezza), per LS.

Delail of the side pressing system
(adjustement for height as optional extra),
for LS.

Systeme de pressage lateral pour LS (en
option reglable en hauteur).

Particular del sistema de prensado lateral
para LS (accesorio: regulacion en altura).

Herans cvctems! GoKkoBOrD npeccosaxus (o
3akasy - perynmpoBKa BeicoTsl), gns LS.

i Particolare del sistema di aggancio/sgancio
: rapido defle lame di spinta frontali per LS
i (optional).

Detail of the front thrusting blades
hookingfunhaoking system for LS (optional
extra).

Detail du systeme de montage/demontage
rapide des lames de poussee frontale pour
LS (option).

Particular del sistema de
enganche/desganche rapido de las chapas
i de empuje laterales para LS (opcional).

i Jlerans cuctems) Geietporo
3aUENNEHNS/PACYENNEHINS (POHTAbHBIX
HaxXuMHBIX nonoTen Ans LS (no axaay).

Gruppo di scarico con traslazione a
90° per invio dei pannelli alfa successiva
lavorazione.

Outfeed system plus 90° transfer to forward
panels to the next processing.

Groupe de dechargement avec transfation a
90° pour fransfert des panneaux sur
machine successive.

Grupo de descarga con traslacion a 90°

i para el envio de los paneles a la siguiente
i elaboracion.

Yaen pasrpysxu ¢ geikeruen npu 90° gns
Hanpaenenua nanenei Ha nocnegyoLyio
obpaborky.

OPTIONAL

OPCIONAL

[OMNONHUTENLHOE
OBOPY/JOBAHHE



IMPIANTI DI RISCALDAMENTO
HEATING PLANTS

TYPES DE CHAUFFAGE

TYPES DE RECALENTAMIENTO

HATPEBATE/NbHBIE
YCTAHOBKW

Impianto di riscaldamento con caldaia a
legna completo di pompa di circolazione,
tubazioni di raccordo, vaso espansione.
+ Vaso espansione aperto (impianto
standard) temperatura acqua 90 °C.

Wood fired boiler for water complete with
pump, pipes and open expansion tank.
* Max. temp. up to 90 °C.

Installation de chauffage par chaudiére a
bois compléte de pompe de circulation,
tuyaux et vase d'expansion.

+ Vase d'expansion ouvert (installation
standard) température de I'eau 90 °C.

Instalacion de recalentamiento con
caldera a lefia, completa de bomba de
circulacion y de tubacion especial, vaso
de expansion.

« Vaso de expansion abierto (standard)
temperatura agua 90 °C.

YeraHoska 4na Harpesanns ¢ QDOBAHLIM
KOTNOM, UHPKYNALMOHHBIM
HACOCOM,COBAMHMTENBHBIMKM
TPYGONPOBOJAMK I PACLIMDHTETBHBIM
GaqKom.

* OTKPbITBIT PACLIMPUTENbHBNT Ba40K
{cTanpapTHas yoTaHoska), Temn. sogsl 90 °C.

* Impianto di riscaldamento con caldaia
predisposta per collegamento a bruciatore a
gasolio 0 gas per raggiungere temperature
elevate.

* Gasoil or natural gas fired boiler for
thermic oil; high temp. can be reached.

* Installation de chauffage par chaudiére
predisposee pour branchement avec
brileur a gas huile pour atteindre hautes
temperatures.

* Instalacion de recalentamiento con
caldera predispuesta para conectarla con
quemador a Gas o Gas-Oil para alcanzar
femperaturas elevadas.

* Yetanoeka na narpesanms, KoTen kaTopoii
NpefHasHaqeH ANg cO8AMHEHWR C roPEnKo,
paboTalolyed Ha rase Wi AUSENLHOM TonHEe
478 BOCTUNEHUS BLICOKMX TEMNEpaTyp.

Particolare del generatore di frequenza.

H.F. generator detail.
Generator haute frequence.
Particular del generador de frequencia.

ferans renepatopa vacrorsi,

Impianto di riscaldamento con boiler elettrico
completo di pompa di circolazione, fubazioni
di raccordo e vaso espansione.

* Vaso espansione aperto (impianto standard)
temperatura acqua 90 °C.

Impianto di riscaldamento a olio diatermico
120 °C. completo di boiler elettrico, pompa di
circolazione, tubazioni di raccordo e vaso di
espansione.

Electric heater for water or thermic oil
complete with pump, pipes and open
expansion fank.

* Max. temp. for water up to 90 °C. and up to
120°C. for thermic oil.

Thermic oil fired heating plant, 120 °C,
complete with electric heater, connectors and
expansion tank.

Installation de chauffage par boiler electrigue
complet de pompe de circulation, tuyaux et
vase d'expansion.

+ Vase d'expansion ouvert (installation
standard) température de l'eau 90 °C.
Installation de chauffage & huile
diathermique 120 °C, par boiler electrique,
pompe de circulation, tuyaux et vase
d'expansion.

Instalacion de recalentamiento con boiler
electrico a agua completo de bomba,
tubos especiales y vaso de expansion.

* Vaso de expansion abierto (standard)
temperatura agua 90 °C.

Instalacion de recalentamiento con boiler
electrico a aceite diatermico, temperatura
aceite 120 °C, completo de bomba
especial tubacion y vaso de expansion.

Veraroska 4ns HarpesaHus,
NPEAYCMATPMBAIOUAR 3NEKTPUHECKI
HArpeBaresb ¢ LHPKYMALMOHHLIM HACOCOM,
COBAMHUTEBHBIMK TDYBONDOBOAAMN 1
PACLUMPHTESTBHBIM DA4KOM,

« OTKDLITLIA PACLHPHTENEHEIE 240K
(cTaHgapTHan yeTaHoska), TeMnepatypa
Bogel 90 °C.

Yeraroska 4ng Harpesanua ¢ Temneparypoi
Avarepmuyeckoro macna 120 ¢
INEKTPUHECKHM HArpeBaTenem,
YHDKYNALYMOHHBIM HACOCOM,
COBAMHNTENLHBIMK TPYBONPOBOAMM i
PACLIMPHTENLHBIM BAYKOM.




1. COMPOSITORE ORIZZONTALE
HORIZONTAL COMPOSITION TABLE N |
TABLE DE COMPOSITION HORIZONTALE
MESA COMPOSICION HORIZONTAL

FOPU3OHTAIIbHBIN HABOPLWK | i .
1. CARICO S = . T
LAY UP TABLE AND INFEED SECTION 2. SPALMATRICE DI COLLA
CHARGEMENT GLUE SPREADER ghﬁnurﬂulsﬁggt? DELLA LINEA
3 CARGA 3 4 ’ ] ENCOLLEUSE
3ATPY3KA . SISTEMA DE ENCOLADO
- oS- YOTPOVICTBO A1S1 HAHECEHUS| KITES] E’éﬁ;ﬁ'};ﬁmﬂ; E‘ﬁﬂg LLEm ;
2 ggggg? (pfanz mobile sup/int) ; —— 4% A T ] K .} i L slen.
upper/lower movable platen e = : ]
% i PRESSE (plateau mobile sup./inf ) | — «Q. -@. N T { i i LAY UP TABLE AND INFEED SECTION QUELQUES EXEMPLES DE
PRENSA (plato movil superior/inferior) —— =1 N T CHARGEMENT COMPOSITION DE LA LIGN
] I iers [ opcies i = : 1 I; gﬁﬁ PGBfSKA EJEMPLOS DE COMPOSICION
J. SCARICO T + DE LA LINEA
OUTFEED SECTION i 4. PRESSA (piano mobile sup./inf. )
i[ DECHARGEMENT T } -IL I - ggggg {t{{p,fer/iower g‘;ovabfefp?jen) HEKOTOPBIE MPUMEPLI
DESCARGA T £ (plateau mobife sup./inf. "
- _I} ' $ PASFPY3KA ek ¢ PRENSA (plato movil superior/inferior) COCTARREMAI
I 4 I | [PECC (Bepx./Himx. nogemkHas nmTa)
5. SCARICO
OUTFEED SECTION
DECHARGEMENT
DESCARGA
PA3IPY3KA
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1. GABBIA VERTICALE IMMAGAZZINAGGIO
VERTICAL HOPPER
CAGE VERTICALE DE STOCKAGE
JAULA VERTICAL DE ALMACENAMIENTO
BEPTUKAIIbHAS PELLETKA
CKIAQUPOBAHINA

2. SPALMATRICE DI COLLA
GLUE SPREADER
ENCOLLEUSE
SISTEMA DE ENCOLADO
YCTPOWCTBO [/ HAHECEHUS KNES

3. CARICO
LAY UP TABLE AND INFEED SECTION
CHARGEMENT
CARGA
SATPY3KA

4. PRESSA (piano mobile sup./inf )
PRESS (upper/lower movable platen)

——

e o N T e T S S
-y
H————— 4

e o N L —l—l—lj

1. AVANZAMENTO A TAPPETO
BELTCONVEYOR ADVANCING
TAPIS D'AVANCE
AVANCE CON TAPIZ

ABVXKEHVE HA TPAHCIIOPTEPE

2. SPALMATRICE DI COLLA
GLUE SPREADER
ENCOLLEUSE
SISTEMA DE ENCOLADO
YCTPOUCTBO J15 HAHECEHWS] KIIES

3. CARICO
LAY UP TABLE AND INFEED SECTION
CHARGEMENT
CARGA
SATPY3KA

4. PRESSA (piano mobile sup./inf.)
PRESS (upper/lower movabie platen)
PRESSE (plateau mobile sup./inf.)

T

; : : PRENSA (plate movil superior/inferior)
PRESSE (plateau mobile sup./inf.) il | TPECC (Bepx./Hix. nogauxwasi nnura)
PRENSA (plato movil superior/inferior) - )
MPECC (sepx./timx. nogemksas nnmra) 8. | 5. SCARICO

T i OUTFEED SECTION
1 5. SCARICO = 1 ; DECHARGEMENT

OUTFEED SECTION = 2 DESGARGA
DECHARGEMENT PASIPY3KA
DESCARGA 1

PASIPY3KA



PIANO MOBILE INFERIORE

UP STROKE DESIGN
PLATEAU MOBILE INFERIEUR
PLATD MOVIL INFERIOR

HVKHAA NOABMKHASA
nnuTA

La pressa LS é stata costruita per realizzare, mediante
listelli, tavole di varie misure in legno massiccio.
Il ciclo di lavoro e completamente automatizzato
oppure, secondo le necessila, le varie fasi vengono
comandate dall'operatore
I gruppi che compongono la macchina sono:
= Gruppo di carico a spinta.
* Piano di lavoro riscaldante
(acqua 90 °C, olio 120 °C, alta frequenza).
* Piano di bloccaggio pezzi.
* Unita di spinta frontale
« Gruppo di scarico a profili triangolari
* Gruppi oleodinamici, eletirici, elettronici
per il comando e il controllo della lavorazione.
* Impianto di riscaldamento
o generatore alla frequenza.

The Press LS has been designed to edge glue strips
of wood and obtfain solid wood panels of different sizes.
The working cycle is completely automated or,
according to requirements, the different phases are
controlled by the operator.

The units composing the machine are the following:

« Loading unit with pusher

i * Heating working table

(by water 90 ° C, il 120 °C or High frequency).

: + Piece stop table,

= Side pressing unit,

i * Unloading by triangular shaped elements,

* Hydraulic, electric and electronic units
to control the working phases.
* Heating plant or High frequency generator

i Lapresse LS a été construite pour fabriquer, avec lattes,
des tables de dimensions différentes, en bois massif.

i Le cycle de travail est completement automalisé ou,

i selon les nécessités, les phases différentes sont
commandées par l'opérateur Les groupes composants

¢ la machine sont les suivants:

i + Groupe de chargement & poussée.

i« Plateaux chauffanfs

(pareau 90 °C, huile 120 °C, Haute fréquence).

+ Plateau de blocage des pigces.

i+ Groupe de pressage latéral.

i « Groupe de déchargement & profiles triangulaires.

« Groupes hydrauliques, électriques, électroniques pour

fa commande et le contréle du travail,

* Installation de chauffage ou Générateur a haute fréquence.




